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AL ER

RECICLADOS PLASTICOS

Pldsticos Alser presenta los PP reciclados Post industriales de origen automocion
aplicables de nuevo a vehiculos y elementos de primer equipo y repuestos.

"Alser el fin es el principio”

PP TIPO A 1001 ---PP SIN PINTURA
PP TIPO A 1002 ---PP SIN PINTURA + 10% TALCO
PP TIPO A 1003 ---PP SIN PINTURA + 20% TALCO

PP TIPO B 2001 ---PP PINTADO SIN ELIMINACION DE PINTURA
—ELIMINACION DE PINTURA NIVEL 1

—ELIMINACION DE PINTURA NIVEL 2
—ELIMINACION DE PINTURA NIVEL 3
PINTURA EN POLIMEROS

DESPICE AUTOMOVIL

PRECIOS

PLASTICOS ALSER, S.L.
Pol.Ind.del Soto - Ctra.lza s/n 31170 IZA - NAVARRA (Espana)

Tel. 0034 948 302 035 - tel.comercial 0034 686478090
Tel.calidad 0034 948 350 629 - Fax 0034948 302036
alser@plasticosalser.com - comercial@plasticosalser.com - calidad@plasticosalser.com



FICHA TECNICA
PP TIPO A 1001

AL ER

RECICLADOS PLASTICOS

Dto. Calidad |Calidad Alser Fecha 13/10/2009
Seccioén Laboratorio Alser
Interno X Alser IZA (Navarra)
Ensayo Verifica.
Externo
Producto
Material POLIPROPILENO Color Negro Humo
Nombre PP TIPO A Componentes PP
Cod. Alser 1001
Ensayos
Fluidez
MFR. Vol. Desvio (+/-) Unidad Norma
1 17,365 1,679 gar./10min. | ISO 1133 (230°C PESO 2,16 KG.)
Densidad
(20°C) Desvio (+/-) Unidad Norma
1 | 0,92 0,008 g/cm3. ISO 1183
Humedad
0-120°C Desvio (+/-) Unidad Norma
1 0,16 0,79 o
Cargas
Calcinacion (950°C) Desvio (+/-) Unidad Norma
1 | 2,4 0,85 % ISO 3451
Impacto Charpy con Entalla
Probeta Tipo 1A Desvio (+/-) Unidad Norma
1 8.6154 0,6344 KJ/ m2 ISO 179-1




AL ‘ER FICHA TECNICA

RECICLADO;;.PLASTICOS PP TIPOA1001

Es un tipo de PP obtenido del rechazo post industrial de materiales como Hifax, Daplen,

Isplen...

Con un suministro continuo de automocién, unas 1.500 tn./ano.

Son piezas exentas de pintura de gran calidad.

Existe la posibildad de anadir en el proceso EPDM para mejorar propiedades de flexion
y traccién.

Las piezas de procedencia y futura aplicacién, a modo de ejemplo serian las siguientes:

Portones:

Salpicaderos:

Paragolpes:

Este material después del proceso de inyeccidn permite ser pintado y decorado.
El color en que se suministra es negro humo.



AL ER

RECICLADOS PLASTICOS

FICHA TECNICA
PP TIPO A 1002

Dto. Calidad |Calidad Alser Fecha 13/10/2009
Seccioén Laboratorio Alser
Interno X Alser IZA (Navarra)
Ensayo Verifica.
Externo
Producto
Material POLIPROPILENO +10% talco Color Negro Humo
Nombre PP TIPO A Componentes PP +10% talco
Cod. Alser 1002
Ensayos
Fluidez
MFR. Vol. Desvio (+/-) Unidad Norma
1 10,2 0,515 gr./10min. | ISO 1133 (230°C PESO 2,16 KG.)
Densidad
(20°C) Desvio (+/-) Unidad Norma
1 | 0,98 0,211 g/cm3. ISO 1183
Humedad
0-120°C Desvio (+/-) Unidad Norma
1 0,15 0,77 o
Cargas
Calcinacion (950°C) Desvio (+/-) Unidad Norma
1 | 11,02 0.95 % SO 3451
Impacto Charpy con Entalla
Probeta Tipo 1A Desvio (+/-) Unidad Norma
1 15,3265 0.85119 KJ/ m2 ISO 179-1




AL ‘ER FICHA TECNICA

RECICLADO;SE”.;LASTICOS PP TIPOA]OOZ

Es un tipo de PP obtenido del rechazo post industrial de materiales como Hifax, Daplen,
Hostacom...

Con un suministro continuo de automocion, generalmente.

Son piezas exentas de pintura de gran calidad.

Estos materiales llevan una carga de talco (10 %).

Existe la posibildad de anadir en el proceso EPDM para mejorar propiedades de flexion

y traccién.

* PP especial piezas vistas de alta calidad, posibilidad de adicion de EPDM para mejorar
propiedades de impacto, ofrece un nivel medio de rigidez y estabilidad tras la inyeccidn.

Las piezas de procedencia y futura aplicacién, a modo de ejemplo serian las siguientes:

Paragolpes:

Refuerzos interiores:

Este material después del proceso de inyeccidn permite ser pintado y decorado.
El color en que se suministra es negro humo.



AL ER

RECICLADOS PLASTICOS

FICHA TECNICA
PP TIPO A 1003

Dto. Calidad |Calidad Alser Fecha 13/10/2009
Seccioén Laboratorio Alser
Interno X Alser IZA (Navarra)
Ensayo Verifica.
Externo
Producto
Material POLIPROPILENO +20% talco Color Negro Humo
Nombre PP TIPO A Componentes PP +20% talco
Cod. Alser 1003
Ensayos
Fluidez
MFR. Vol. Desvio (+/-) Unidad Norma
1 8.5 1,315 gr./10min. | ISO 1133 (230°C PESO 2,16 KG.)
Densidad
(20°C) Desvio (+/-) Unidad Norma
1 | 1,04 0,011 g/cm3. ISO 1183
Humedad
0-120°C Desvio (+/-) Unidad Norma
1 0,11 0,77 To
Cargas
Calcinacion (950°C) Desvio (+/-) Unidad Norma
1 | 19,54 0,85 % SO 3451
Impacto Charpy con Entalla
Probeta Tipo 1A Desvio (+/-) Unidad Norma
1 5,3042 0,4722 KJ/ m2 ISO 179-1




AL ‘ER FICHA TECNICA

PP TIPO A 1003

RECICLADOS PLASTICOS

Es un tipo de PP obtenido del rechazo post industrial de materiales como Hifax, Daplen,
Hostacom...

Con un suministro continuo de automocidn. Son piezas exentas de pintura de gran calidad.
Estos materiales llevan una carga de talco (20 %).

Existe la posibildad de anadir en el proceso EPDM para mejorar propiedades de flexion y

fraccion.
Nivel medio-alto de rigidez y gran estabilidad tras la inyeccion.

Algunas de las piezas de dénde procede este tipo de materiales y en que se puede utilizar son:

Tapas:

Pieza interna:

Refuerzos interiores:

Este material después del proceso de inyeccidn permite ser pintado y decorado.
El color en que se suministra es negro humo.



FICHA TECNICA
PP TIPO B 2001

AL ER

RECICLADOS PLASTICOS

Dto. Calidad |Calidad Alser Fecha 13/10/2009
Seccioén Laboratorio Alser
Interno X Alser IZA (Navarra)
Ensayo Verifica.
Externo
Producto
Material POLIPROPILENO Color Negro Humo
Nombre PP TIPO B Componentes PP PINTADO + ELIMINACION DE PINTURA
Cod. Alser 2002
Ensayos
Fluidez
MFR. Vol. Desvio (+/-) Unidad Norma
1 9.26 0,559 gr./10min. ISO 1133 (230°C PESO 2,16 KG.)
Densidad
(20°C) Desvio (+/-) Unidad Norma
1 | 0,97 0,007 g/cm3. ISO 1183
Humedad
0-120°C Desvio (+/-) Unidad Norma
1 0,21 0,101 To
Cargas
Calcinacion (950°C) Desvio (+/-) Unidad Norma
1 | 8,21 0,65 % SO 3451
Impacto Charpy con Entalla
Probeta Tipo 1A Desvio (+/-) Unidad Norma
1 14,0333 0.55800 KJ/ m2 ISO 179-1




AL ER FICHA TECNICA

RECICLADO; PLASTICOS PP TIPOB2001

Es un tipo de PP obtenido del rechazo post industrial pero su origen es posterior al inyectado

y ha sido rechazado en la seccion de pintura de materiales como Hifax, Daplen,...

Son materiales donde se elimina la pintura durante el proceso de reciclado.

Para ello se les somete a un proceso con diferentes niveles de exigencia nivel 1, nivel 2 o nivel 3.

Estos materiales llevan una carga minima de talco (mdximo 10%)

Ejemplo de prodecencia y futura aplicacién de estos materiales:

Paragolpes:

Spoilers:

Con un suministro continuo de automocién, unas 2.500 tn./ano.
Son piezas para aplicaciones que no sean cara vista o que estén ocultas como
paragolpes para pintar enteros, soportes, spoilers, refuerzos internos, laminados, tapas, etc.

*los niveles de eliminaciéon 2 y 3 permiten imprimar, pintar y secar al horno despues del
proceso de inyeccién.



EXTRUSIONADO SIN ELIMINACION

RECICLADOS PLASTICOS

PP AUTOMOTIVE ELIMINACION DE PINTURA

EXTRUSIONADO NIVEL 1

ELIMINACION

EXTRUSIONADO NIVEL 2

ELIMINACION




RECICLADOS PLASTICOS

PP AUTOMOTIVE

PP TIPO A 1003
PP TIPO A 1002

PP TIPO B 2001

PP TIPO B 2001

o>
PP TIPO A 1003 -

PP TIPO A 1002

PP TIPO A 1001

PP TIPO A 1003
PP TIPO A 1002

PP TIPO A 1001 Sin cargas
Piezas vistas de alta calidad.
Paragolpes, rejillas, salpicaderos

PP TIPO A 1002 10% Talco
Piezas vistas de alta calidad, nivel medio de rigidez y estabilidad tras inyeccién.
Interior puertas, guanteras, reposabrazos, refuerzos internos.

PP TIPO A 1003 20% Talco
Piezas vistas de alta calidad, nivel medio-alto de rigidez y estabilidad tras inyeccion.
Frontales, refuerzos, paragolpes, salpicaderos, interior puertas, refuerzo salpicadero.

PP TIPO B 2001 Eliminacién Pintura
Material para inyeccién de piezas interiores no vistas.
Paso rueda, refuerzos internos, conductos.
El nivel de eliminacién 2 posibilita la imprimacion, pintura y secado en horno.



AL ER

RECICLADOS PLASTICOS

PORTES SEGUN ZONA Portes ya incluidos.

ENVASADO

Z1 norte

72 centro

73 mediterraneo

74 atldntico

25 sur europa

CISTERNA BIG-BAG . OCTAVIN

P.Vasco, cataluna

Rioja, Zaragoza...

Castilla, Madrid

C.Valencia, Murcia

Galicia, Portugal

Italia, Francia

PP TIPO A 1001

PP TIPO A 1001 + EPDM

* PP especial piezas vistas de

alta calidad, posibilidad de pintado, y adicién de E

PDM para mejorar propiedades de impacto.

PP 10%T TIPO A 1002

PP 10%T TIPO A 1002 + EPDM

* PP especial piezas vistas de alta calidad, posibilidad de adicién de EPDM para mejorar propiedades de impacto.

Nivel medio de rigidez y estabilidad tras la inyeccioén.

PP 20%T TIPO A 1003

PP 20%T TIPO A 1003 + EPDM

* PP especial piezas vistas de alta calidad, posibilidad de adicion de EPDM para mejorar propiedades de impacto.
Nivel medio-alto de rigidez y gran estabilidad tras la inyeccion.

PP TIPO B 2001

SIN ELIMINACION

ELIMINACION NIVEL 1

ELIMINACION NIVEL 2

ELIMINACION NIVEL 3

* PP pintado, tras procesos de eliminacion de pintura se obtiene material apto para inyeccién de piezas interiores. (paso rueda, conductos..)

los niveles de eliminacién 2 y 3 permiten inyectar piezas vistas y pintarse despues de la inyeccion.




