REFLEXIONES SOBRE EL USO DE
MATERIALES PLASTICOS EN AUTOMOCION

RECICLADDS PLASTICDS
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ALSER, 30 Anos

o - Iza - Pamplona.
| e 8.000 m2
e 6.000* Tn. /afno

* .
Potenciales

e 22 trabajadores




ALSER, Procesos
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e Triturado
e Sep. densiméetrica

e Mezclado, Formulacion
y/0 Aditivacion

e Extrusion vy Filtrado

e Granceado



ALSER, Materiales

EVA
EPDM
PE

PP

PS
ABS
ASA
PC
PBT
PA
POM



ALSER, Calidad

e Ensayos y
Caracterizacion

| e Trazabilidad
. e Indentificacion
= = Control productivo

e Gestion integrada
Alser

B



ALSER, Calidad

e Ensayos y
Gestion de Materiales C aracte rl Z aC I é n

AL ER - Trazabilidad

RECICLADOS PLASTICOS e Indentificacion
Fsespenl] Tsars | taoo | Basors | iomes | peoos | w] _
vty | e Control productivo

e Gestion integrada
Alser




Alser, Tratamiento

e Reciclado post industrial
e Reciclado post consumo



Alser, Tratamiento

e Reciclado post Industrial

Rechazo directo de
trasformador

Gestion de no calidad
Re -utilizacion directa



Alser, Tratamiento

e Reciclado post Consumo
Desmontaje
Gestion medio ambiental
Reduccion de vertidos
Revalorizacion



Alser, Reciclar y Automocion

PLASTICOS EN AUTOMOCION



Alser, Reciclar y Automocion
El 20% del vehiculo es plastico

PLASTICOS EN AUTOMOCION

POLIURETANO
10%

@ PP
m PE HD
COOPOLIURETANO
OPVC
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Alser, Reciclar y Automocion

e | a vida media de un vehiculo es de 10 anos.
e E[ 100% del metal de un vehiculo se recicla.

e Apenas se recicla plastico después de vida util
del vehiculo.

e Por costes de desmontaje no resulta rentable.
e Falta una vision de ECODISENO.

e La normativa 2000/53/CE obliga a reciclar el
80% del peso total del vehiculo.




Alser, Reciclar y Automocion

e En un estudio con modelos de BMW se dan
rendimientos de 40 kgr./hora en desmontaje.

e La vida de los modelos cada vez es mas corta
y se debe disenar para poder reciclar.



Alser, Reciclar y Automocion

e Los ensayos con piezas de ABS/PC (rejillas) y
PA 6.6 (motor) de BMW en coches usados.

e Dieron resultados correctos en ensayos de
envejecimiento acelerado, si no se
sobrepasaba el 30% de material reciclado de
pOst consumo.



Alser, Reciclar y Automocion

e Pude ser un porcentaje superior si es
reciclado post Industrial, porque el
material no ha tenido una vida
funcional (exposicion solar, Impactos,
cambios de temperatura frio/calor,

fricciones...).



Alser, Reciclar y Automocion

e PRODUCCION
3.000 Tn./2006
- Productos de Alser

- Productos de Alser para
automocion

. Productos de automocion



Alser, Reciclar y Automocion

= PRODUCCION 3.000 Tn./2006
« Origen de material reciclado

80% Post Industrial
20% Post Consumo

En Alser el Post consumo no es de separacion de basura urbana, es de desmontaje

piezas automocion, envases , caja agricola...
KILOS ORIGEN

O POST INDUSTRIAL
m POST CONSUMO

80%




Alser, Reciclar y
Automocion

Kilogans .
27% Automocion.

18% Alser Automocion.
55% Otras Aplicaciones.

2%

Bt 45% Total aplicaciones
Automocion.

OCENERGOB ALSER

B AUTOVOOONALSER

0 AUTOMOOON PROPIO




Alser, Reciclar y
Automocion

EPDM 5%
PE 5%
PP 60%
PS 1%
ABS 12%
PC 3%
PA 12%
PBT 1%

Otros 1%



Reciclado y Automocion

LE - Paragolpes
" PP

Retrovisores
ABS, PC, ABS+PC




Reciclado y Automocion

Tapas motor, PA, PP
Conectores elect. PA, PBT
Tubos, depositos, PE
Caja herramientas, PP, PE




Reciclado y Automocion

Salpicadero, Guantera
PP

Rejillas
ABS

Portdn
PP, PP+textil




¢, SE USAN MATERIALES
RECICLADOS EN
AUTOMOCION?



¢, SE USAN MATERIALES
RECICLADOS EN
AUTOMOCION?

S



¢, SE USAN MATERIALES
RECICLADOS EN
AUTOMOCION?

- COMO
S| e CUANTO
« DE QUE MANERA



MATERIALES RECICLADOS
EN AUTOMOCION

e Colada a pie de
maquina.
e Rechazo de piezas, no se

Integra, se tira o mal
vende.

e Aumento del precio de
la materia prima.

e Mejorar el reciclado
INterno o subcontratar el
serviclo.




MATERIALES RECICLADOS
EN AUTOMOCION

e Optimizar diseno
iIntegrando ya una parte
de reciclado.

e Ajustar la competitividad
en precio de pieza final.

e Aplicar granza reciclada.




MATERIALES RECICLADOS
EN AUTOMOCION

e No todas las piezas tienen
las mismas exigencias.




MATERIALES RECICLADOS
EN AUTOMOCION

e No todas las piezas tienen

las mismas exigencias.
e |+D investigacion, usar
reciclado sin rebajar

propiedades.

e Implantacion del sistema
de circuito cerrado del
reciclado.



Circuito cerrado reciclado




Circuito cerrado reciclado

e Transformar.

e Rechazo.

e Gestion rechazo.

e Reciclado.

e Retorno para transformarlo.
e Control de calidad.



Circuito cerrado reciclado

Piezas Rechazo - Triturado - Extrusionado Granza

y



Circuito cerrado reciclado

e Prevision de que no todo
lo fabricado es O.K.

e Gestion de rechazo para
reutilizacion.

e Implantacion de un sistema
eficiente y controlado.



Circuito cerrado reciclado

Realizar un estudio de cantidades y materiales
rechazados.

Procedimiento de trazabilidad de cada material.

Analisis del actual costo de gestion de estos
rechazos.

* foto: Piezas y Coladas.




Circuito cerrado reciclado

- triturado interno EFICIENTEL
- « Pieza clave;

Operario molinero.
Muy buena formacion.

Muy sensibilizado con la
trazabilidad, calidad y los
nuevos proyectos.




Circuito cerrado reciclado

e Elementos complejos.

Metales

Espumas

Juntas

Otros complementos plasticos.

Aplicar un proceso
posterior para eliminar
estos insertos.




Circuito cerrado reciclado

e En Alser
extrusionamos y
filtramos.

e Eliminamos,
Impurezas, algun
resto metalico,
pintura, etc.




Circuito cerrado reciclado

e Granceado y
complementos.

« Aditivar y modificar.
Colorantes, Fluidez,
Cargas(talco, carbonato c.),
Impacto(cauchos,butadieno)
e Control de caracteristicas.

e Retorno a la planta de
iInyeccion.



MEJORA DE LA GESTION
DE RECHAZOS

Rechazo = Basura



MEJORA DE LA GESTION
DE RECHAZOS

Rechazo = Problemas



MEJORA DE LA GESTION
DE RECHAZOS

Rechazo = Materia prima



MEJORA DE LA GESTION
DE RECHAZOS

e Reduccion en costes de materia prima.
e Mejora de la gestion de la no calidad.

e Mejora de la gestion de residuos y vertidos.

e Limpieza y orden.

MEJORA CON RECICLADO

limpieza ord
10%
mejora gestion residuos @ reduccidon costes materia prima
18% L, W mejora gestion rechazos/no calida
reduccién cos tes
materia prima O mejora gestion residuos
51% Olimpieza orden




APLICACIONES Y PROYECTOS

< Algunas piezas ya incluyen reciclado como
diseno, con un 20% sobre el consumo de virgen.

e Proyectos inmediatos;ya estan en el 30% de
reciclado.

= Proyectos de futuro; preveen un aumento al 40%.

APLIACIONES EN RECICLADO

OOOOOOOOOOOOOOO




PRINCIPALES PROBLEMAS
PARA MEJORAR Y AMPLIAR
LA GAMA DE COMSUMOS
DE MATERIAL RECICLADO



PRINCIPALES PROBLEMAS PARA MEJORAR Y AMPLIAR
LA GAMA DE COMSUMOS DE MATERIAL RECICLADO

e Eliminar complejos en la
utilizacion de reciclados.

L&
= .

v =
cﬁ I e Conocer mas en profundidad lo
gue ofrecen los reciclados.

e |dentificar que piezas pueden
llevar reciclado.

&,




PRINCIPALES PROBLEMAS PARA MEJORAR Y AMPLIAR
LA GAMA DE COMSUMOS DE MATERIAL RECICLADO

e Que la marca final acepte este
tipo de materiales en sus
productos finales.

e Aplicacion de nuevas
normativas y leyes europeas
mas exigentes.




PRINCIPALES PROBLEMAS PARA MEJORAR Y AMPLIAR
LA GAMA DE COMSUMOS DE MATERIAL RECICLADO

e Se deben marcar los mismos objetivos
gue con un material virgen.

e Consumos, Aplicaciones, Precio...

e Calidad

e Analitica de proveedor
— Suministros continuos
— Material estable
— Logistica de entregas



PRINCIPALES PROBLEMAS PARA MEJORAR Y AMPLIAR
LA GAMA DE COMSUMOS DE MATERIAL RECICLADO

e Caracteristicas del polimero.



Caracteristicas del
polimero.

—— . = Diseno de pieza
' T ALGER ~  segunsu
-~ ... = funcionabilidad.
| - e Especificaciones
E_’;:L = \ar—— técnicas.
| Fluidez

— Densidad
i) ou.VIrgon:CI.: === — Eraayo ||1os MEUS
i B Color

Impacto

thththth

Foto; ficha técnica Alser.



Caracteristicas del
polimero.

e Especificaciones de
compaosicion

Caucho/EPDM/Butadieno
Cargas

Fibras

Ignifugos

Ultravioletas



Caracteristicas del
polimero.

e ENnsayos en pieza

acabada.
Ensamblaje/Montaje
Envejecimiento

I Propiedades mecanicas



DISENAR PARA RECICLAR

e Para poder reciclar hay que tener en
cuenta buena parte del diseno previo.

e Reciclado post industrial.
e Reciclado post consumo.
(después de vida util)



DISENAR PARA RECICLAR

) = Co-extrusion /
material A Co-Inyeccién de
y dos materiales
iIncompatibles, no

\ permiten reciclado.

material B



DISENAR PARA RECICLAR

e | a transformacion
con insertos
metalicos puede
complicar o
iIncluso impedir su
reciclado.

Foto;
50% - PA6+30%FV
50% - Metal



DISENAR PARA RECICLAR

e Recubrimientos;

laminados, pieles, telas,
espumas y/o adhesivos.

No se podran separar
de I|la superficie vy
ademas, al reciclar
contaminan I|la pieza
principal.

Foto;
PP+TPO+Pulioretano
PP+PVC



DISENAR PARA RECICLAR

e Pinturas, Barnices vy
acabados visuales,
pueden ser Inestables
en el proceso de
extrusion al producir
gases y descomponer
el material.

Foto;
PAG6+PINTURA



DISENAR PARA RECICLAR

e OPTIMIZAR DISENO



DISENAR PARA RECICLAR;:
OPTIMIZAR DISENO

e Reducir consumos de material.

e Seleccion del sistema de fabricacion
mas eficiente por su tecnologia vy
reduccion energeética.

e Tener en cuenta Ila reutlizacion vy
reciclaje.



DISENAR PARA RECICLAR;:
OPTIMIZAR DISENO

e Desarrollo sostenible.
Desarrollo y uso de ecoplasticos.

Usar contenido de reciclado hasta el
25% en general.

e Diseflar cOmo gestionar la pieza al final
de su vida util.



DISENAR PARA RECICLAR :
OPTIMIZAR DISENO

 PARAGOLPES FRONTAL RENAULT MEGANE 2

e Proyecto disenado por RENAULT y Plastic
Omnium en 2002



PARAGOLPES FRONTAL RENAULT MEGANE 2
RENAULT y Plastic Omnium en 2002

- 32 componentes sin piezas metalicas integradas.
- Mono material ; Polipropileno.

- 100% reciclable.

- Uso de un 30% material reciclado.

- Diseno para desmontaje , 60 seg.

- Cumplimiento norma 2000/53/CE.

- Necesidad de la participacion de la marca/fabricante.



PARAGOLPES FRONTAL RENAULT MEGANE 2
RENAULT y Plastic Omnium en 2002

e 32 componentes sin piezas
metalicas integradas.

e Mono material ;
Polipropileno.

« 100% reciclable.

e Uso de un 30% material
reciclado.

e Disefo para desmontaje ,
en 60 seq.

e Cumplimiento norma
2000/53/CE.

e Necesidad de la
participacion de la
marca/fabricante.




EL FUTURO ENTRE
LOS RECICLADOS
Y AUTOMOCION



EL FUTURO ENTRE LOS RECICLADOS
Y AUTOMOCION

e A veces resulta dificll,
unir fabricar y reciclar, pero no imposible.
e Incluir de manera eficiente y continuada
el aumento de los reciclados.

e | 0s materiales reciclados son el futuro del
plastico y el futuro de la competitividad.

e Buscar el equilibrio entre calidad, costes,
satisfaccion de la marca y el de sus clientes
finales, que somos todos nosotr@s.



EL FUTURO ENTRE LOS RECICLADOS
Y AUTOMOCION

SEAT




EL FUTURO ENTRE LOS RECICLADOS
Y AUTOMOCION

AENAULT

IVECO
PEUGEOT

Automocion + Plasticos = Futuro



EL FUTURO ENTRE LOS RECICLADOS
Y AUTOMOCION

GO =) <

AENAULT

, . —
K/ A E
& weeo S

Automocion + Plasticos + Reciclar
= Un Futuro mejor para todos



Automocion + Plasticos + Reciclar =
Un Futuro mejor para todos



AL:ER

RECICLADIS PLASTICOZ

Un Futuro mejor para todos.






